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DB)

Anhang 3
DB Systemtechnik

Zertifizierungsstelle fiir Schweizusitze

14774 Brandenburg-Kirchmoser

Hinweise zum Geltungsbereich der bescheinigten Werkstoffe
1. Bescheinigte und mitgeltende Werkstoffgruppen nach CEN ISO/TR 15608

Neben den

im Geltungsbereich des Zulassungszertifikats aufgefiihrten und gepriften

Werkstoffgruppen bzw. Werkstoffe sind folgende Werkstoffgruppen bzw. Werkstoffe miterfasst.
Anhang 3, Tabelle 1: Un- und niedriglegierte Stahle, Stahlguss, Feinkornbaustdhle

Bescheinigte
Werkstoffgruppe

Werkstoffbezeichnung nach ausgewdhlten
DIN EN - Werkstoffnormen ?

Geltende Werkstoffgruppen
nach CEN ISO/TR 15608

Werkstoffgruppe 1 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (unlegierte Stihle mit Re < 460 MPa)

11

S235JR bis S275J2+N DIN EN 10025-2
S275N DIN EN 10025-3
S275M DIN EN 10025-4

1.1

1.2

S235JR bis S355K2 DIN EN 10025-2

S275N bis S355N oder NL? DIN EN 10025-3
S275M bis S355M oder ML? DIN EN 10025-4
GE200, GE240 DIN EN 10293

B500A, B500B DIN 488-1

1.1,1.2

1.3

S235JR bis S355K2 DIN EN 10025-2

S275N bis S460N oder NL? DIN EN 10025-3
S275M bis S460M oder ML? DIN EN 10025-4
GE200, GE240 DIN EN 10293

B500A, B500B DIN 488-14

1.1,1.2,1.3,2.1

1.4

S235JR bis S355K2 DIN EN 10025-2

S275N bis S355N oder NL? DIN EN 10025-3
S275M bis S355M oder ML?_ DIN EN 10025-4
S5275J0W - S355J2W DIN EN 10025-5

GE200, GE240 DIN EN 10293

1.1,1.2,1.4

Werkstoffgruppe 2 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608
(Thermomechanische behandelte Feinkornbaustédhle mit Rer > 360 MPa)

2.1

S420M bis S460M oder ML? DIN EN 10025-4
S355MC bis S460MC DIN EN 10149-2

1.1,1.2,1.3,2.1

2.2

S500MC bis S700MC DIN EN 10149-2

1.2,1.3,2.1,2.23

Werkstoffgruppe 3 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (vergiitete F

einkornbaustihle mit Ren > 360 MPa)

DIN EN 10025-6

3.1 S460Q bis S690Q, QL oder QL 12 12,1.3,2.1,2.2,3.1%
DIN EN 10025-6
3.2 S890Q bis S960Q, QL oder QL 12 2.2,3.1,3.29

Werkstoffgruppe 11 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (unlegierte

Stahle mit C-Gehalt > 0,25%)

11

E295 bis E360 DIN EN 10025-2
C35 bis C60 DIN EN 10083-2
GE300 DIN EN 10293

11

1 Neben den aufgefiihrten Stahlen gelten alle unlegierten Stahle gleicher Festigkeitsgruppe, die nach
einer anderen Werkstoffnorm bezeichnet sind, als miterfasst. Dies gilt auch fiir unterschiedliche Liefer-
zustande (z.B. S690Q DIN EN 10025-6 beinhaltet auch S700MC DIN EN 10149-2),

2 Das Zulassungszertifikat gilt fiir die Lieferzustande NL, ML oder QL nur wenn die erforderliche
Kerbschlagarbeit (iber die Normeinstufung nachgewiesen ist.
3) Das Zulassungszertifikat gilt nur fiir die Werkstoffe, die in den im Geltungsbereich angegebenen
Streckgrenzenbereich (Ren) fallen.

4 Das Zulassungszertifikat gilt auch fiir das SchweiRen tragender Betonstahl - Stumpfnaht - Schweil-
verbindungen nach DIN EN ISO 17660-1, Abschnitt 7.2, wenn in der Normbezeichnung die Kennzahl
fir die Streckgrenze mindestens ,,50“ betragt.
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Anhang 3, Tabelle 2: Nichtrostende Stahle

Bescheinigte
Werkstoffgruppe

Werkstoffbezeichnung nach ausgewdhlten
DIN EN - Werkstoffnormen 3

Geltende Werkstoffgruppen
nach CEN ISO/TR 15608

Werkstoffgruppe 7 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (Ferritische,

martensitische nichtrostende Stéhle)

7.1

X2CrNil12 (1.4003) DIN EN 10088
X2CrTil2 (1.4512) DIN EN 10088
X5CrNiMoTi 15-2 (1.4589) DIN 5512-3

7.1

Werkstoffgruppe 8 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (Austenitische nichtrostende Stahle)

X6CrNiTi18-10 (1.4541) DIN

X6CrNiNb18-10 (1.4550) DIN EN 10088
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) DIN EN 10088
X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571) DIN EN 10088
X5CrNiMoTi15-2 (1.4589) DIN EN 10088

EN 10088

8.1 ohne Mo X5CrNi18-10 (1.4301) DIN EN 10088 8.1 ohne Mo
X2CrNiN18-7 (1.4318) DIN EN 10088
X6CrNiTi18-10 (1.4541) DIN EN 10088
X6CrNiNb18-10 (1.4550) DIN EN 10088

8.1 X5CrNi18-10 (1.4301) DIN EN 10088 8.1, 8.1 ohne Mo

Werkstoffgruppe 10 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608
(Austenitische ferritische nichtrostende Stahle (Duplex)

10.1

X2CrNiMoN22-5-3 8 (1.4462) DIN EN 10088

10.1

10.2

X2CrNiMoN25-7-4 (1.4410) DIN EN 10088

10.2

3) Neben den aufgefiihrten Stahlen gelten alle Stahle der gleichen Werkstoffgruppe als miterfasst.

Anhang 3, Tabelle 3: Aluminium und Aluminiumlegierungen nach DIN EN 573

Schweizusatz nach Bescheinigte

Miterfasste Werkstoffe

Werkstoffgruppe nach

EN AW-1050A [Al 99,5]
EN AW-1200 [Al 99,0]

DIN EN ISO 18273 Werkstoffe CEN ISO/TR 15608
S Al 5556A (AIMg5Mn) | EN AW-5083 EN AW-5049 [Al Mg2Mn0,8] |22.2,22.3,22.4
oder EN AW-7020 EN AW-5052 [Al Mg2,5] 23.1,23.2
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) EN AW-5754 [Al Mg3]
oder EN AW-5083 [Al Mg4,5Mn0,7]
S Al 5087 EN AW-5019 [Al Mg5]
(AIMg4,5MnZr) EN AW-6060 [Al MgSi]
S Al 5183 EN AW-6005A [Al SiMg]
(AIMg4,5Mn0,7(A)) EN AW-6082 [Al SilMgMn]
EN AW-7020 [Al Zn4,5Mg1]
S Al 5754 (AIMg 3) EN AW-5754 EN AW-5052 [Al Mg2,5] 22.3
DIN EN AW-5754 [Al Mg3]
S Al 4043 (AISi5) EN AW-6005A EN AW-6005A [Al SiMg] 23.1
oder EN AW-6060 [Al MgSi] ]
S Al 4043A (AISi5(A)) EN AW-6063 [Al Mg0,75i]
EN AW-6082 [Al Si1MgMn]
AlSi-Gusslegierungen | AlSj - und AISiMg - Guss- 24.1,24.2
bis 7 % Si legierungen
Al - Gusslegierungen in 22.1-22.2 [ 24.1-24.2
Kombination mit Al - Knet- 23.1-23.2 [ 24.1-24.2
legierungen
S Al1450 EN AW-1050A EN AW-1098 [Al 99,98] 21
(Al 99,5Ti) EN AW-1080A [Al 99,8]
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Anhang 3, Tabelle 4: Gruppeneinteilung fiir Gusseisen

Bescheinigte Werkstoffbezeichnung nach ausgewadhlten Geltende Werkstoffgruppen
Werkstoffgruppe | DIN EN - Werkstoffnormen nach CEN ISO/TR 15608
Werkstoffgruppe 71 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (Gusseisen mit Lamellengraphit)

71 EN-GJL-100 bis DIN EN-GJL-350 DIN EN 1561 |71
Werkstoffgruppe 72 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (Gusseisen mit Kugelgraphit)

72 EN-GJS-350 bis DIN EN-GJS-900 DIN EN 1563 |72
Werkstoffgruppe 73 in Anlehnung an CEN ISO/TR 15608 (Temperguss)

73 EN-GJMW-350 bis DIN EN-GJMW-800 73

DIN EN 1562

2 Mischverbindungen
Mischverbindungen zwischen Werkstoffen aus gleicher oder unterschiedlichen Werkstoff-
gruppen ist zuldssig, wenn:
e die zu verschweilRenden Werkstoffgruppen im Zulassungszertifikat aufgefiihrt sind
(Einzeln oder in Kombination)
oder
e bei der Kombination CrNi-Stahle [ unlegierte Stahle die Werkstoffkombination im
Zulassungszertifikat aufgefiihrt ist.
3 Geltungsbhereich bei Kaltdrahtzufiihrung und HybridschweiBprozessen
Bei Zufiihrung einer zertifizierten Schutzgas - Drahtelektrode als ,Kaltdraht (z.B. 52 mit Kalt-

drahtzufiihrung) bzw. bei Hybridschweiliprozessen (z.B. 52 [ 135) gilt der gleiche Geltungsbe-
reich hinsichtlich der Werkstoffe wie fiir den zertifizierten SchutzgasschweiRprozess.

4 Auftragschweillen

Die Zulassung gilt nur fiir den im Geltungsbereich des Zulassungszertifikats aufgefiihrten und
gepriiften Werkstoff oder die angegebene Harte.

5 Wanddickenbegrenzung

Bei einer Zertifizierung von Schweildzusatzen durch DB Systemtechnik entfallt die
Wanddickenbegrenzung nach DIN EN ISO 14532-1.

Auler bei den Stabelektrodentypen R, R(C) und RR. Hier wird gesondert eine Wanddickbe-
grenzung angegeben.

Hinweis:
Bei Wanddicken t = 50 mm wird ein Nachweis beim Anwender der Schweilizusitze liber eine
Schweilverfahrenspriifung nach DIN EN ISO 15614-1, Stufe 2 empfohlen.

6 Schienenwerkstoffe

6.1 Schienenverbindungsschweilen

Neben den im Geltungsbereich des Zulassungszertifikats aufgefiihrten und gepriften
Schienenwerkstoff nach DIN EN 13674-1 sind alle Schienenwerkstoffe mit niedrigerer Festigkeit
miterfasst, einschliel3lich der Schienenwerkstoffe nach anderen Normen.

Anwendungshinweis:
Die letzten 10 mm bis Schienenoberkante sind mit einem fir den Schienenwerkstoff
zugelassenen Auftragschweilzusatz zu schweilien.

6.2 Schienenauftragschweien

Die Zulassung gilt nur fir den im Geltungsbereich des Zulassungszertifikats aufgefiihrten und
gepriften Schienenwerkstoff nach DIN EN 13674-1, einschlielllich der Schienenwerkstoffe
gleicher Festigkeit nach anderen Normen.
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